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Правильно регулируем жатку комбайна
Агротехнические требова​ния к зерноуборочным ма​шинам определяют допу​стимые   уровни   потерь, дробления и чистоты зерна в бун​кере.

При раздельной уборке потери зерна за валковой жаткой допуска​ются не более 0,5% для прямостоя​чих хлебов и 1,5% для полеглых. За подборщиком валков потери не должны превышать 1%. При пря​мом комбайнировании допускают​ся до 1% потерь для прямостоячих хлебов и 1,5% для полеглых.

Общие потери зерна за молотилкой при указанных способах из-за недомолота в соломе и полове допуска​ются не более 1,5% при уборке зерновых культур и не более 2% при уборке ри​са. Чистота зерна в бункере должна быть не ниже 95%. Дробление семенного зер​на не более - 1%, продо​вольственного - 2%, зерно​вых и крупяных культур -3%, риса - 5%. (Методика определения показателей качества работы предста​влена в журнале «Сельский механизатор» № 8, 2008.)

Следует помнить, что ка​чество работы молотилки напрямую зависит от равно​мерности подачи хлебной массы.

Нормальная работа режущего аппарата обеспечивается опти​мальными зазорами между его режущими элементами. В передней части носки сегментов должны прилегать к вкладышам (щуп тол​щиной 0,1 мм проходит между ни​ми с натягом), а в задней части иметь зазор 0,3-1,5 мм, который регулируют с помощью прокладок, устанавливаемых между пластина​ми трения и пальцевым брусом. За​зоры между пружинами и сегмен​тами не должны превышать 0,7 мм. Их регулируют подгибанием при​жимов легкими ударами молотка.

При замене пальцев или ремон​те пальцевого бруса контролируют положение рабочих поверхностей вкладышей - они должны распола​гаться в одной плоскости. Если необходимо, то пальцы рихтуют при помощи отрезка трубы, наде​того на конец пальца, или ударами молотка. В правильно отрегулиро​ванном режущем аппарате нож свободно перемещается от усилия руки.

У режущих аппаратов с приво​дом ножа механизмом качающейся шайбы в крайних положениях рыча​га ось 6 (рис.1) шарнирного соединения щек 2 с рычагом должна быть на 2,5-3 мм выше, а в сред​нем его положении - на 2,5-3 мм ниже линии, проведенной через ось шарнира головки рычага 7 па​раллельно спинке ножа. Этого до​биваются перемещением головки 4 рычага вдоль его оси при осла​бленных болтах 3. После регули​ровки болты затягивают. Перебег сегментов ножа за осевые линии пальцев в крайних его положениях должен составлять 5-6 мм. Его ре​гулируют смещением головки 4 ры​чага в поперечном направлении. Натяжение ремня передачи приво​да механизма качающейся шайбы, должно быть таким, чтобы при дей​ствии силы 40 Н прогиб ведущей ветви составил 12-14 мм.
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У режущих аппаратов с кривошипно-шатунным приводом ножа осевые линии сегментов и пальцев при крайних положениях должны совпадать. В случае отклонения бо​лее чем на 5 мм нож центрируют, изменяя длину шатуна.
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Зазор между дном жатки и вит​ками шнека регулируют его пере​мещением в вертикальной плоско​сти винтами 6 (рис. 2) на внешней стороне боковин жатки. Зазор от 6 до 38 мм должен быть больше при уборке высокоурожайных длинностебельных хлебов и меньше - малоурожайных короткостебельных. Если он отрегулирован непра​вильно, то перед шнеком может накапливаться хлеб​ная масса, что приводит к ее неравномерной подаче. Одно из основных усло​вий уборки без потерь - правильная регулировка мотовила, которая заклю​чается в установке опти​мальной частоты вращения мотовила, положения его по высоте и перемещение вперед - назад. В любом случае оно должно активно подводить к режущему ап​парату порции стеблей и далее подавать их к шнеку.
Частота вращения мотовила за​висит от скорости движения ком​байна. Окружная скорость планок мотовила при скорости комбайна до 5 км/ч должна быть больше ско​рости движения машины в 1,5-1,8 раза, при скорости свыше 5 км/ч - в 1,2-1,5. Частоту вращения мото​вила изменяют вариатором из ка​бины. При неправильном выборе соотношения окружной скорости мотовила и скорости движения комбайна граблины мотовила либо плохо подводят стебли к режущему аппарату (частоту вращения мото​вила надо увеличить), либо пере​брасывают срезанные стебли че​рез ветровой щит и выбивают зер​но из колосьев (частоту вращения мотовила надо снизить).

Положение мотовила по высоте и выносу выбирают в зависимости от состояния убираемых культур. Граблины мотовила должны каса​ться стеблей на высоте 2/3 от осно​вания или посередине. Если гра​блины установлены высоко, то они будут выбивать зерно из колосьев, если низко - стебли могут перева​ливаться через них и падать на зем​лю.

Нужный наклон граблин мотови​ла у комбайна «Дон» устанавлива​ется автоматически в зависимости от его перемещения. Крайние зна​чения угла наклона граблин от 15° вперед (при вынесенном мотови​ле) до 30° назад.

При уборке прямостоячих куль​тур с высоким (более 800 мм) гу​стым стеблестоем вал мотовила смещают назад к ножу, граблины при этом отклоняются от вертикали вперед на угол α = 15°. Высоту сре​за в пределах 10-15 см устанавли​вают башмаками жатки. При уборке прямостоячих культур с нормаль​ным стеблестоем (высотой 400-800 мм) вал мотовила смеща​ют вперед, пальцы граблин при этом занимают вертикальное поло​жение (а = 0°).

Для уборки короткостебельных культур (высотой менее 400 мм) мотовило опускают и сдвигают к режущему аппарату. На планки гра​блин прикрепляют полосы из эла​стичной прорезиненной ткани ши​ренной 75-100 мм. Пальцы в этом случае отклоняются от вертикали назад на 15°. На полях, не засорен​ных камнями, высоту среза устана​вливают в пределах 5 см.

Полеглые хлеба убирают по на​правлению их полеглости или под углом. Мотовило максимально вы​двигают вперед и опускают, чтобы пальцы почти каса​лись земли. Гра​блины отклоняются от вертикали назад на 30°.

В любом поло​жении мотовила за​зор между пальца​ми граблин и режу​щим аппаратом должен быть не ме​нее 25 мм. Его уста​навливают, ввора​чивая или вывора​чивая винты на штоках гидроци​линдров. При этом добиваются, чтобы граблины мотовила располагались па​раллельно режуще​му аппарату.

Положение зоны выхода пальцев из корпуса шнека ре​гулируют поворо​том коленчатой оси рычагом 1 (рис. 2). При повороте по ча​совой стрелке (на​правление А) паль​цы будут выходить раньше, против ча​совой стрелки (на​правление Б) - позже. Чем больше хлебная масса, тем раньше должны выдвигаться паль​цы шнека и раньше скрываться, чтобы не препятствовать битеру проставки дальше перемещать массу. При малой массе, наоборот, пальцы должны выходить позднее, но дальше проталкивать массу к битеру проставки, чтобы не было разрыва потока. Между спиралью шнека и козырьками отражателей, расположенных на ветровом щите корпуса жатки, должен быть мини​мальный зазор с учетом радиаль​ного биения шнека, который регу​лируют перемещением козырьков вдоль овальных отверстий на отра​жателях до нужного положения.
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