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Очищать зерно в хозяйствах выгодно или нет?
Сегодня большинство средних и мелких хозяйств нуждается в зерноочистительных машинах различной производительности.

Наши расчёты показывают, что оптимальная действительная производительность зерноочисти​тельной машины для среднего хозяйства Центрально-Чернозёмного района - около 50т/ч, что удовлетворяет как основной критерий оптимизации - минимизации затрат на очистку зернового вороха. Низкую себестоимость имеет также высокопроизводительная техника 40т/ч и более.

Рекомендуется использовать в хозяйствах две линии для обработки зерна, так как высока вероятность одновременного поступления на предварительную очистку зерна двух-трёх культур. При использовании двух линий очистки зерна предлагаемый ряд производительности 20/30/40/50 т/ч будет достаточным и наилучшим: можно получить оптимальную суммарную производительность зерноочистительной техники 20 - 100т/ч.

На основании анализа характеристик машин предварительной очистки зернового вороха на воздушно-решётных машинах нами была разработана    блочно-модульная машина для предварительной очистки зерна.

Возможны различные компоновки блоков:

- для очистки вороха, влажностью до 18% и засорённостью до 3%. От крупных примесей рекомендуется использовать схему блок-модуль фракционирования блок-модуль решётной очистки или блок-модуль пневмосепарации;
- для очистки вороха, влажностью до 18% и засорённостью до 5%. От крупных, мелких и лёгких примесей рекомендуется схема - блок-модуль фракционирования, блок-модуль решётной очистки и блок-модуль пневмосепарации;
- для очистки вороха, влажностью до 22% и засорённостью до 10%. От крупных, мелких и лёгких примесей рекомендуется схема - блок-модуль   фракционирования   - блок-модуль пневмосепарации - блок-модуль решётной очистки - блок-модуль пневмосепарации и другие.

При сборке устройства поверхность в виде усечённого конуса, расположенного вершиной вниз с разгрузочным патрубком 7, одного блока-модуля соединяется с поверхностью в виде усечённого конуса, расположенного вершиной вниз с загрузочным патрубком 1 другого. Это соединение позволяет обеспечить соосность всех модулей сепаратора, что гарантирует равномерность подачи материала на рабочие органы каждого модуля сепаратора и увеличивает производительность машины, качество очистки, снижение энергозатрат. При этом также уменьшаются травмированность и потери зерна.

При эксплуатации блочно-модульного сепаратора можно благодаря его унифицированным корпусам достаточно быстро и с одновременной самоцентровкой блоков относительно друг друга варьировать порядок расположения и число блоков в зависимости от влажности, засорённости и других параметров поступающего материала. Это позволит подобрать рациональную схему очистки материала, расширить функциональные возможности блочно-модульного сепаратора.

Используя собранные статистические данные по сельхозпредприятиям Воронежской области, мы определили структуру загруженности их зерноочистительных машин.  Получилось, что сейчас 46% хозяйств нуждается в более производительной зерноочистительной технике, а значительная часть её требует реконструкции и капремонта.
Рассчитаем и сравним экономическую эффективность использования зерноочистительной машины предварительной очистки в хозяйстве и услуги по обработке 1000 т пшеницы на элеваторе. Заметим, что в структуре зернового вороха содержится более 15% сорных примесей и 50 % сорных примесей составляют фуражные отходы.
Затраты на очистку зерна в хозяйстве снижаются примерно на 70%. В основном это происходит за счёт стоимости фуражных отходов и более низкой стоимости очистки зерна непосредственно в хозяйстве. С учётом валового сбора пшеницы и ячменя в среднем по Воронежской области - 56616 т в год и при условии обеспечения хозяйств зерноочистительными машинами требуемой производительности (оптимальный ряд производительности 20/30/40/50) экономия в агропредприятиях региона составит более 21 млн. руб.
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IxoHoMHuIecKas 3 GeKTHBHOCT OUHCTKH 3ePHA B X035 CTBE N Ha dJIeBaTope

MecTo 04HCTKH eBaTop XossiicTBo*
3aTpaThl Ha OYMCTKY 3epHa, py0/T 3a 1 % cHUXeHHS 20 10
COPHOCTH
TIponenT ymenbImenus 066EMa 3epHa IPH OUHCTKE 13,5 13,5
Tapud) 3a nepesosky a/m KamA3 (10 1), py6/xm 20 20
CpezHee pacCTOsIHIE 10 9J1eBaTopa, 35 15
3ePHOOYUCTUTEIBHOIO YHKTA, KM
CTOMMOCTb IIEPEBO30K 3€PHa, 70 000 30 000
pyo.

CTOHMOCTB OYHCTKH 3epHa 10 6a30BBIX KOHIHIHIA, pyO 270 000 135 000
O6béM pypaxknabix 0Tx0108 B 1000 T 3epHOBOTO BOpOXa 65,25 65,25
Croumocts Gy paxubIx 0Tx02108 (3100 py6/T), pyo 202275 -
Hroro 3arpar, py6 542 275 165 000
CHIDKeHHUe 3aTpaT IIPH OYUCTKE 3ePHa B X03sHcTBe, %0 - 69,6

* - CTaTHCTHYECKHE JaHHbIE N0 X03sicTBaM Boponexckoi obnacti





[image: image2.jpg]



Рис. Схема блочно-модульного сепаратора:

1 - загрузочный патрубок; 2 — ветвеобразное решето; 3 — ручка для транспортировки; 4 — крепёжно-фиксирующее устройство; 5 — верхнее основание корпуса; 6 — нижнее основание корпуса; 7 — разгрузочный патрубок; 8 — коническое решето; 9 — шариковая очистка; 10,12 — электродвигатель; 11 — конус-распределитель; 13 — пылевой вентилятор; 14 — выводной патрубок.
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