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Подготовка техники к уборке.
Уборка зерна - завершающий этап в борьбе за урожай. Главная задача его - полностью собрать выращенный урожай, не допустить потерь зерна. Если комбайн технически исправен, правильно технологически отрегулированы узлы и механизмы жатки, молотильного аппарата, сепарирующих органов, осуществлена герметизация, соблюдаются правила скашивания и подбора хлебов, то все виды потерь могут не превышать 40 ... 80 кг/га (при урожайности от 20 до 40 ц/га). Убирают урожай как прямым комбайнированием, так и раздельным способом. При прямом комбайнировании очень важно правильно установить высоту среза в зависимости от густоты и высоты стеблестоя. В таблице приведено соотношение оптимальной высоты Для пониклых стеблестоев высоту среза уменьшают на 10...30% по сравнению с данными таблицы 1.

Таблица 1

Оптимальная высота среза растений при прямом комбайнировании.

	Густота растений шт/м² 


	Длина стеблей, см

	
	65

70
	71

80
	81

90
	91

100
	101

110
	111

120
	121

130
	131

141
	141

150

	200
	13
	13
	14
	16
	18
	21
	23
	25
	30

	300
	13
	14
	15
	17
	18
	22
	25
	28
	32

	400
	13
	15
	17
	18
	20
	24
	27
	30
	35

	500
	14
	15
	18
	20
	22
	25
	27
	30
	35

	600
	15
	18
	18
	20
	22
	27
	30
	31
	35

	700
	15
	18
	18
	22
	25
	30
	35
	35
	35


На уборке полеглых хлебов высота среза должна составлять 6...12 см.

Для стеблестоев, имеющих нормальную высоту и густоту, но с подсевом многолетних трав или с зеленым подгоном, высота среза должна соответствовать высоте подсева (подгона).

Низкорослые и изреженные хлеба убирают, как правило, прямым комбайнированием, при котором рационально применять жатки шириной захвата 6м, снабженные специальными копирующими мотовилами. При использовании других жаток к планкам мотовила прикрепляют эластичные накладки из прорезиненного ремня шириной 150 мм. Окружная скорость планок должна превышать скорость комбайна в 1,5-1,7 раза. Граблины мотовила ставят с наклоном на 150 вперед или верти​кально. Ветровой щит наращивают на 0,4...0,6 м. Режущий аппарат устанавливают на низкий срез. Между выдвижными пальцами шнека и платформой жатки устанавливают зазор не менее     6 мм.

Для подборки маломощных валков используют вспо​могательную щетку (ерш). Ее крепят впереди подборщика на кронштейнах, изготовленных из уголков 40X40 мм. Привод щетки производится цепной передачей от подборщика. Толщина для щеток 7.,.8 мм. При вращении щетка поднимает с земли или жнивья массу и подводит к пальцам подборщика.

Для скашивания хлебов средней и сильной полеглости в режущем аппарате жатки целесообразно заменить заводские пальцы на укороченные, открытого типа от косилочного аппарата, приспособления ПБ-2,1 с наклепанными сегментами вместо противорежущих пластин.

Для лучшей копировки и низкого среза на нижней поверхности делителя жатки вместо заводских копирующих башмаков закрепляют, полоз из листовой стали, или сплющенной полиэтиленовой трубы шириной 80... 120 мм, длиной 150 мм. Натяжение уравновешивающих пружин уменьшают, а для выравнивания угла наклона заводские подвески механизма уравновешивания заменяют удлиненными на 55 мм.

Для облегчения проворачивания барабана в обратную сторону при очистке от забившейся массы на выступающий конец его вала устанавливают звездочку с 40 зубьями, а на ступицу ходового колеса - звездочку с 18 зубьями одинакового шага. При забивании барабана на звездочки надевают цепь и включают заднюю скорость комбайна. Кроме того, увеличивают угол наклона клавишей соломотряса подкладыванием прокладок толщиной. 25 мм между угольниками каркаса и корпусами подшипников заднего вала соломотряса, Режущие аппараты оборудуют стеблеподъемниками из прутиков диаметром 10... 12мм.

Устраняют места потерь зерна в жатке;

щель между соединением наклонной камеры жатки с приемной камерой молотилки (возникает от износа козырька или его неплотного прилегания, погнут фартук или не при жат к днищу наклонной камеры из-за недостаточной жесткости пружин);

между   днищем   корпуса   жатки   и   дном   наклонной   камеры (плотность      прилегания      фартука      и      наклонной      камеры обеспечивают натяжением пружины);

в месте стыков жатки с наклонной камерой (к стенкам ветрового щитка прикрепляют прорезиненные ремни);

в задней стенке корпуса жатки (ставят ветровой щиток из жести или брезента);

между подборщиком и пальцевым брусом жатки (прикрепляют прорезиненный ремень по всей ширине подборщика так, чтобы одна кромка его прижималась к скатам грабельного механизма снизу, а другая к платформе жатки. Отверстие в боковинах жатки у головки ножа и на его выходе закрывают прорезиненные ремни);

в днище наклонной камеры могут быть разрывы, протёртости (следят за днищем и устраняют разрывы);

в боковинах наклонной камеры (закрывают отверстие для смазки верхнего вала плавающего транспортера подвижными лючками или прокладками, а также боковые пазы, в которых перемещается механизм натяжения плавающего транспортера).

Потери зерна в молотилке устраняют уплотнением прорезиненными чехлами, прокладками, рукавами зернового колосового, выгрузного шнеков, элеваторов, капота барабана, очисток, отверстий для валов и корпусов подшипников, смотровых и регулировочных люков.

Потери зерна утечкой проверяют на стационаре, по окончании подготовки комбайна к уборке и при работе комбайна в загоне.

При определении мест просыпания на стационаре устанавливают комбайн на брезенте (или чистой площадке) размером 5X8 м так, чтобы им покрывалась площадь от стыка корпуса жатки с наклонной камерой до управляемых колес комбайна. Сходы с очистки (с лотка половонабиеателя) и с соломотряса не должны попадать на брезент.

На жатку вручную равномерно подают солому с зерном из расчета 1кг зерна на 1,5кг соломы. Общее количество подаваемой массы должно быть не менее 200кг. Продолжительность подачи 35...40с.

После обмолота этой массы определяют места просыпания зерна на брезент и устраняют причины, вызвавшие просыпание.

При проверке мест просыпания в полевых условиях перед заездом в загонку под молотилку и наклонную камеру комбайна подвешивают брезент. С подвешенным брезентом комбайн намолачивает бункер зерна. Выгруженное бункера зерно взвешивают. Отдельно взвешивают зерно, выделенное из массы, собранной на брезенте.

Величину потерь зерна через неплотности подсчитывают по формуле:
                                              П= б : (Б + б) × 100%

где,  б – масса зерна, собранного на брезенте, кг,
        Б – масса зерна в бункере, кг.
Потери зерна через неплотности не должны превышать 0,1 %.
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